E-LEARNING

Der Teil 1 des SchweiBfachingenieur Lehrgangs kann alternativ zum
Présenzlehrgang als Fernlehrgang absolviert werden. Die Lektionen
erhalten Sie auf einer CD-ROM als (BT (Computer Based Training),
damit erhalten Sie die Flexibilitdt und kdnnen lernen wo und wann
Sie wollen.

Die schriftliche Priifung Teil 1 kdnnen Sie ablegen, wenn Sie zum
ndchsten weiterfiilhrenden Lehrgangsteil in Fellbach anwesend sind.
Zu den eingeschlossenen Leistungen eines Fernlehrgangs gehort ein
Teilnehmer-Forum. Dort kann man Fragen stellen, die von erfah-
renen Fachdozenten beantwortet werden. Zusétzlich ist fiir die Be-
treuung der Teilnehmer ein Tutor im Einsatz. Er iiberwacht die Lern-
erfolgskontrolle durch Zusendung und Bewertung von Hausaufgaben.
GemdRB Fernunterrichtsschutzgesetz in Deutschland sind alle Kontak-
te zu standardmaéBigen Verbindungspreisen maglich.

Sollten Sie zu Beginn lhres Fernlehrstudiums merken, dass lhnen das
nicht liegt, kdnnen Sie ohne Mehrkosten auf Wunsch in den Prasenz-
lehrgang lhrer ndchsten GSI SLV wechseln.

Den SFI Lehrgang Teil 1 als Fernlehrgang kann man individuell zeit-
lich einplanen und ist somit terminlich weitestgehend unabhdngig.
Der Einstieg in den Fernlehrgang ist jederzeit mdglich. Die Priifung
sollte aber vor Beendigung Teil 2 abgelegt worden sein.

GEBUHREN FERNLEHRGANG 2012

Fernlehrgang SFI Teil 1 1.715,00 €
Priifungsgebiihr 195,00 €
Fernlehrgang SFI Teil 3 als Blended Learning

inkl. 4 Prasenzphasen 5.280,00 €
Abschlusspriifung 640,00 €

Zusatzinformationen bitte anfragen.

LEHRGANGSTERMINE 2012

TAGESLEHRGANGE
Teil 1 06.02. -21.02.2012 03.09. - 18.09.2012
Teil 2 22.02.-02.03.2012 19.09. - 28.09.2012

Teil 3 A +Teil 3B 05.03. - 25.05.2012 01.10.-18.12.2012
WOCHENENDLEHRGANG

Teil 1 Fernlehrgang

Teil 2 17.11.-15.12.2012
Teil 3A+Teil 3B 11.01.-21.06.2013

Priifung 16.11.2012

AUSSENLEHRGANG ULMTEIL3 A + B
13.02. - 16.06.2012 (teils Vollzeit, teils Wochenendlehrgang)

UNTERRICHTSZEITEN

TAGESLEHRGANG

Teile 1+ 3 A+B Theorie Montag - Freitag 08.00 bis 16.00 Uhr

Teil 2 Praktikum Montag - Donnerstag 07.00 bis 15.45 Uhr
Freitag 07.00 bis 12.30 Uhr

WOCHENENDLEHRGANG

Teil 3 A+B Theorie Freitag 14.00 bis 21.30 Uhr
Samstag 08.00 bis 16.00 Uhr

Teil 2 Praktikum Freitag 14.00 bis 21.30 Uhr
Samstag 08.00 bis 17.00 Uhr

Anderungen vorbehalten, Unterrichtszeiten laut Stundenplan.

LEHRGANGSGEBUHREN

Teil 1 1.090,00 €
Teil 1 Priifung 195,00 €
Teil 2 1.165,00 €
Teil 3 A bzw. Teil 3B jeweils 1.797,50 €
Teil 3 Priifung 640,00 €
ANMELDUNG

Bitte auf SLV- Anmeldeformular oder formlos. Anmeldungen werden
in der Reihenfolge des Eingangs beriicksichtigt, gelten aber erst nach
Bestatigung/Einladung durch die SLV als angenommen.

AUSBILDUNGSORTE

Die Aushildung zum SchweiBfachingenieur erfolgt in der SLV Fellbach
als Tages- und Wochenend-Lehrgang. Zusétzlich als AuBenlehrgang
der SLV Fellbach in UIm an der Hochschule Ulm.

Informationen iiber den SchweiBfachingenieur-Lehrgénge erhalten
Sie durch die Lehrgangsheratung der GSI - Gesellschaft fiir SchweiB-
technik International mbH, Niederlassung SLV Fellbach,

Stuttgarter Str. 86, 70736 Fellbach

IHRE ANSPRECHPARTNER

Beratung Fr. Weller Tel. +49 711575 44-21
Herr Spitz Tel. +49 711575 44-22

Anmeldung  Fr. Hermanowicz Tel. +49 711575 44-1

UNTERKUNFT

Wird auf Anfrage vermittelt durch

i-Punkt Fellbach Tel. +49 71158 51-416

Stuttgart-Marketing GmbH Tel. +49 711 22 28-0

Der Lehrgang wird voraussichtlich durch Mittel des Europdischen
Sozialfonds iiber das Land Baden-Wiirttemberg gefordert. Damit
konnen sich die Lehrgangskosten fiir Sie um 30% bis 50% reduzieren.

Baden-Wiirttemberg

MINISTERIUM FUR FINANZEN UND WIRTSCHAFT
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INTERNAT. SCHWEISSFACHINGENIEUR (DVS®-11W 1170)

Schweilen ist ein spezieller Prozess. Die Qualitdt der SchweiB-
arbeiten zu sichern ist deshalb eine unverzichtbare Forderung
an alle Betriebe, die tragende Schweiverbindungen ausfiihren
miissen. Qualitdt muss hergestellt und nicht erpriift werden. Die
Qualitétssicherung in der SchweiBtechnik zielt darauf hin, die
Arbeitsablaufe so zu steuern, dass die erforderliche Schweinaht-
giite sicher erreicht wird. Gleichzeitig ergibt das iiberlegte Arbei-
ten in allen Phasen der Herstellung einen hohen Wirtschaftlich-
keitseffekt, da Stérungen im Fertigungsablauf minimiert werden.
Erreicht werden die Ziele ,Qualitat” und ,Wirtschaftlichkeit” nur
dann, wenn eine fachkundige SchweiBaufsichtsperson dafiir
sorgt, dass die Regeln der Schweiltechnik eingehalten werden.

Die nachfolgende Auflistung gibt stichwortartig wichtige Ar-
beitsabschnitte an, die unter verantwortlicher Beteiligung der
SchweiBaufsichtspersonen erfolgen sollten.

PLANUNG, ENTWURF

Auswahl des Werkstoffes nach der SchweiBeignung, Bauteilge-
staltung, Festlegen der SchweiBnahtlage und -form, Auswahl der
SchweiBprozesse, Auswahl der SchweiRgerdte, SchweiBzusatz-
werkstoffe und Hilfsstoffe, Betrachtung der Wirtschaftlichkeit,
Festlegen von SchweiBdaten und Warmefiihrung.

AUSFUHRUNG, FERTIGUNG

Festlegen der Heft- und SchweiBfolge, Kontrolle der Nahtvor-
bereitung, Uberpriifen der Bauteilvorwarmung, Uberwachen der
SchweiBarbeit, Arbeitstechnik, Schweifdaten, Brennerfiihrung,
Nahtaufbau, Einteilen der SchweiBer nach ihren Qualifikationen.

KONTROLLE, PRUFUNGEN

Priifen der Bauteil- und Schweinahtabmessungen, Beurteilen
der Schweifndhte auf duBere Fehler, zerstorungsfreies Priifen der
Schweilndhte, Freigabe der SchweiBarbeiten unter Beriicksichti-
gung geltender Normen und Lieferbedingungen

Die Anforderungen der Giitesicherung in der SchweiBtechnik
mit ihren Festlegungen in Normen und Richtlinien, die von der
SchweiBaufsichtsperson zu beachten sind, konnen in einem iibli-
chen Ingenieurstudium nicht ausreichend vermittelt werden.

Eine Zusatzausbildung zum SchweiBfachingenieur ist notwendig!
Der SchweiBfachingenieur-Lehrgang wird nach der Aushildungsrichtli-
nie DVS®-IIW 1170 bundeseinheitlich an SchweiBtechnischen Lehr- und
Versuchsanstalten als postgraduale Weiterbildung durchgefiihrt.

Die Ausbildung entspricht der Richtlinie des International Institute of
Welding (IIW) fiir den International Welding Engineer (IWE). Nach-
folgend einige wichtige Angaben zu Lehrgang und Priifung in Kurzform.

VORAUSSETZUNGEN

a) Bestandene Ingenieur-Abschlusspriifung an einer Universitat,
Technischen Hochschule oder Fachhochschule in einer technischen
Fachrichtung. Fiir Abschliisse die nicht in der Bundesrepublik
Deutschland abgelegt wurden, ist eine Gleichwertigkeitsbescheini
gung vorzulegen.

b) Fiir Personenkreis wie unter a) genannt, ist eine Zulassung ab
Teil 2 des Lehrganges mdglich, wenn der Teilnehmer eine giiltige
Bescheinigung iiber den Besuch sowie die bestandene Priifung des
Teiles 1 des Lehrganges vorweisen kann.

¢) Abweichend von den Zugangsvoraussetzungen wie unter a) und b)
genannt, konnen auch Studenten zum Lehrgang zugelassen wer
den. Sie bendtigen jedoch eine schriftliche Bestatigung der Univer
sitat, Technischen Hochschule oder Fachhochschule, dass alle
Abschlusspriifungen, auBer der Diplomarbeit, bestanden wurden.
Die Zulassung zur Abschlusspriifung erfolgt jedoch erst bei Vorlage
des Ingenieur-Diploms.

LEHRGANGSGLIEDERUNG, LEHRGANGSDAUER

SFI Teil 1 Fachkundliche Grundlagen 88 Std.
SFITeil 2 Praktische Grundlagen 60 Std.
(bei Vorlage von giiltigen SchweiBerpriifungen nach DIN EN 287 bzw.
DIN EN IS0 9606-2 kdnnen Teile des Praktikums erlassen werden)
SFI-Teil 3 A Hauptlehrgang 145 Std.
SFI-Teil 3B Hauptlehrgang 145 Std.

Die Lehrgangsteile kdnnen auch getrennt besucht werden, jedoch muss
der Gesamtlehrgang innerhalb von 3 Jahren beendet sein.

Die Aushildung erfolgt im Tages- oder Wochenend-Lehrgang.

Termine und Unterrichtszeiten siehe umseitig.

LEHRGANGSTHEMEN (SCHWERPUNKTE)

SCHWEISSPROZESSE UND -AUSRUSTUNGEN

SchweiBstromquellen, LichtbogenhandschweiRen, Metall-Schutzgasschwei-
Ben, Wolfram-SchutzgasschweiBen, PlasmaschweiBen, Unterpulverschwei-
Ben, Widerstandsschweilen, Autogentechnik, GasschweiBen, Thermisches
Trennen, Thermisches Spritzen, SonderschweiBverfahren, Roboterschwei-
Ben, Kunststoffschweillen

WERKSTOFFE UND IHR VERHALTEN BEIM SCHWEISSEN

Metallkundliche Grundlagen, Stahlnormung, Schweieignung der unlegier-
ten, niedriglegierten und hochlegierten Stdhle sowie Aluminium-, Kupfer-
und Nickelwerkstoffen, Mischverbindungen, zerstorende Werkstoffpriifung,
Metallographie, Laboriibungen

KONSTRUKTION UND BERECHNUNG
Gestalten und Berechnen statisch und dynamisch belasteter Bauteile,
SchweiBnahtformen, SchweiBnahtdarstellung

FERTIGUNG UND ANWENDUNGSTECHNIK

Qualitdtssicherung im SchweiBbetrieb, Aufgaben der SchweiBaufsicht,
Verfahrenspriifungen, SchweiBerpriifungen, Eigenspannungen und Verzug
in geschweilten Bauteilen, Zerstorungsfreie SchweiBnahtpriifung, Bewer-
tungsgruppen von SchweiBnahtfehlern, Wirtschaftlichkeit, Arbeitssicher-
heit, Fallbeispiele

PRUFUNG

Nach Teil 1 findet eine schriftliche Zwischenpriifung statt. Im Hauptlehrgang
Teil 3 A und B finden schriftliche Priifungen wahrend des Lehrgangs statt,
zum Abschluss erfolgt eine miindliche Priifung. Zur Priifung werden nur Teil-
nehmer zugelassen, die die genannten Voraussetzungen erfiillen, die Teile
des Lehrgangs regelmaBig besucht und die erforderliche Zwischenpriifung
bestanden haben und im Besitz eines Diplomzeugnisses sind.

ZEUGNIS

Nach bestandener Priifung erhdlt jede(r) Teilnehmer(in) folgende Zeugnisse:
SchweiBfachingenieur Zeugnis des DVS®, deutschsprachig und International
Welding Engineer Zeugnis des [IW, englischsprachig

Viele Aufgaben warten auf den Schweifachingenieur

Fiir viele SchweiBarbeiten schreiben Normen, Baugesetze und Lieferbedin-
gungen bindend vor, dass der SchweiBbetrieb seine Eignung zum SchweiBen
nachweisen muss.

Diese Herstellerqualifikation (friiher Eignungsnachweis) ist eine Art
,schweiltechnischer Fiihrerschein”, den der Betrieb besitzen muss, wenn er
SchweiBkonstruktionen herstellen will.

VERANTWORTLICHE SCHWEISSAUFSICHT

Die Qualifikation zum SchweiRfachingenieur erweitert wesentlich
das Tatigkeitsfeld eines Ingenieurs in metallverarbeitenden Betrie-
ben.

Vielfaltige und verantwortungsvolle Aufgaben kdnnen ihm iibertra-
gen werden.

« Stahlbauten
(Herstellerqualifikationen Klasse D oder E, DIN 18800-7)

« Krane, Lasthebeeinrichtungen
(Herstellerqualifikation Klasse E, DIN 18800-7)

« StraBen- und Eisenbahnbriicken
(Herstellerqualifikation Klasse E, DIN 18800-7,
DIN Fachberichte, Ril 804)

- Traggeriiste, Arbeits- und Schutzgeriiste

« Wasserbauwerke

« Druckbehalter, Dampfkessel, Tankbauten
(Europdische Druckgerdterichtlinie)

« Rohrleitungen (DVGW Arbeitshlatt GW 350)
und erdverlegter Rohrleitungsbhau

« Schienenfahrzeugbau (DIN EN 15085)

« Schiffe und Schiffsausriistungen

Der SchweiBfachingenieur wird in den Bescheinigungen namentlich
genannt. Er muss fiir die Qualitat der SchweiBarbeit und das Einhal-
ten der Technischen Regeln auch im Hinblick auf die dffentliche Si-
cherheit Verantwortung tragen.

FUHRUNGSAUFGABEN IN BETRIEBSABTEILUNGEN

In Mittel- und GroBbetrieben werden SchweiRfachingenieure in den
verschiedenen Betriebsabteilungen eingesetzt, um dort das Einhal-
ten der schweiBtechnischen Arbeitsregeln zu gewdhrleisten.

Beispiele sind:

- Betriebsleitung, Baustellenleitung

« Konstruktionshiiro - Fertigungsplanung
- Fertigungsleitung « Arbeitsvorbereitung
« Qualitdtssicherung - Versuchsabteilung
+ Kundenberatung

Fiir den Einstieg und Aufstieg, nicht nur in SchweiBbetrieben, ist
vielfach die Qualifikation zum SchweiBfachingenieur sehr vorteilhaft.

INTERNATIONALER SCHWEISSFACHINGENIEUR (SFI) - www.slv-fellbach.de




